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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 3210:2015) wurde unter Federführung von ISO/TC 79/SC 2 „Organic and anodic 
oxidation coatings on aluminium“ (Sekretariat: JISC, Japan) im Parallelverfahren mit CEN/TC 132 „Aluminium 
und Aluminiumlegierungen“ (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) erstellt. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 066-01-09 AA „Oberflächen-
behandlung von Aluminium“ des DIN-Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE). 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
DIN EN ISO Normen hingewiesen: 

ISO 2143 siehe DIN EN ISO 2143 

ISO 2931 siehe DIN EN ISO 2931 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung der prEN ISO 3210 
beigefügt. Die Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch 
für den englischen Text. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 3210:2010-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Prüflösung B ohne Chrom(VI)-oxid aufgenommen und in Abschnitt 6 eingearbeitet; 

b) Vorbereitung der Probeabschnitte hinsichtlich der Innenoberfläche ergänzt; 

c) redaktionelle Änderungen. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 2143, Anodisieren von Aluminium und Aluminiumlegierungen — Abschätzung der Anfärbbarkeit 
von anodisch erzeugten Oxidschichten nach dem Verdichten — Farbtropfentest mit vorheriger 
Säurebehandlung 

DIN EN ISO 2931, Anodisieren von Aluminium und Aluminiumlegierungen — Prüfung der Qualität von 
verdichteten, anodisch erzeugten Oxidschichten durch Messung des Scheinleitwertes oder der Impedanz 
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